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Komma igang

Fore driftstart av MT 825 D maste alla arbetsmoment utféras som beskrivs nedan, OBS kapitelnumreringarna hor
till manualen, ordning ar lite &ndrad for din bekvamlighet. Anvand denna.

4.1 Uppackning

1. Avlagsna stalband och klammor.

2. Avlagsna forpackningen forsiktigt uppat.

3. Ta ut tillbehor och férpackningsmaterial ur transportladan.

Kontrollera om MT 825 D och tillbehor &r i felfritt tillstdnd och inte uppvisar nagra synliga defekter.
Starta ej i tveksamma fall kontakta d& KGK/ AE Verktyg.

| leveransen ingar

MT 825 D se typskylt
Snabbspannmutter 1695616 200
Mittcentrerflans 1 695 602 400
Centrerkonor (3 st) och -

adapter

Manuellt skjutmatt 1 695 629 400
Vikttang 1 695 606 500
Cirkelmatt 1 695 602 700
Kalibreringsvikt (60 g) 1695 654 377

4.2 Uppstallning

1. Lossa de fyra skruvarna med vilka MT 825 D &r infast pa pallen.

2. Fast lyftdon med samma langd och tillracklig barformaga (min 100 kg) enligt bilden.

3. Stall upp balanseringsmaskinen pa lamplig plats, Se mattuppgifter pa féregaende sida.
4. MT 825 D maste vara fast pa golvet i minst 3 punkter.

4.3 Montering av hjulskyddshuv
Pa MT 825 D bakstycke sitter 4 forsankta blindnitmuttrar.
1. Fast stodarmen p&A MT 825D .
Skruva in de 4 medlevererade insexskruvarna
och de 4 mellanlaggsbrickorna i blindnitmuttrarna
och dra at (nyckelvidd 6). Fig 2
2. Skruva fast hjulskyddshuven Iést pa stodtappen
med 2 skruvar och 2 mellanlaggsbrickor (nyckelvidd 6).
Se till att den 6ppnade hjulsskyddshuven ligger
pa stédarmens gummibuffert. Fig 3
3. Dra at skruvarna ordentligt.

Fig 2: Fast stodarmen paMT 825 D
1 Stadarm

2 Insexskruv

3 MellaniZggsbricks

4 Bindnitmutter

Fig 3:  Montera hulskyddshuven
Skruv

MellaniEggsbricks

Stddarm

Hjulskyddshuv

Ba b ha b

5. Montera och demontera flans
| foljiande méaste flansen monteras:
e  Forsta driftstart
e  Vaxling av flanstyp (universal — 3/4/5-hals)
e Vaxling av hjultyp (personbil — motorcykel)
OBS En pa axeln daligt inpassad flans paverkar balanseringens noggrannhet. Innan flansen monteras ska axelns
kon och flansdppningen rengéras och avfettas (avlagsna korrosionsskyddet).

5.2 Montera flansen

Rengor och fetta av axelns kon och flanséppningen.
1. Tryck ner bromspedalen: Axeln ar blockerad.

2. Montera flansen pa axeln

3. Dra at insexskruven. Flansen ar monterad.
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4.4 Elanslutning

Anslut MT 825 D endast till elndtet om natspanningen 6verensstammer med den pa typskylten angivna
spanningen.

1. Kontrollera om natspanningen éverensstammer med den pa typskylten angivna spanningen.
2. Natanslutningen av MT 825 D ska sakras enligt landsspecifika bestammelser. Sakringen av natanslutningen
aligger kunden.

3. Anslut natkabeln till MT 825 D.

Fig 4: Elanslutning

1 Till/frdnsiag
2 Natansivining
3 Natansivtningsiedning

4.5 Kontrollera rotationsriktningen

1. Kontrollera att MT 825 D &r riktigt ansluten till natet.

2. Koppla till MT 825 D med strombrytaren.

3. Stang hjulskyddshuven eller tryck pa <START>- knappen. Axeln roterar.

4. Kontrollera axelns rotationsriktning.

Rétt rotationsriktning visas med en gul pil paA MT 825 D. Pilen sitter till hbger bredvid flansen.

Vid fel rotationsriktning stannar MT 825 D genast och visar felmeddelandet Err 3 (se kap 11 i manualen)

4.6 Kalibrering MT 825D
Vid forsta start maste en kalibrering goras.

1. Kalibrera flansen.

2. Kalibrera skjutmattet.

3. Kalibrera MT 825 D.

4. Utfér kontrollméatning.
Kalibreringen beskrivs i kapitel 12.3

OBS samtliga moment 12.3 — 12.3.5 nedan skall utféras i en féljd

12.3 Kalibrering

Rekommendation &r att kalibrera MT 825 D i samband med underhall och skotsel (halvarsvis). vid bvte av flans
eller vid inexakta matresultat. Kalibrering gors i féljande ordningsféljd:

1. Kalibrera flansen.

2. Kalibrera skjutmattet.
3. Kalibrera MT 825 D.
4. Utfor kontrollméatning.

N W Ao,

12.3.1 Hamta kalibreringsmenyn

s |

I nedanstédende beskrivning ar sound och startautomatik aktiverade e ib la 6 7
vilket &r standard (om dessa ej &r aktiverade se kap 10 i manualen). Flg. 6:  Knappar pa mantverpanel/indikertngspanel
1. Hall <MENY>-knappen intryckt. Pos  Knapp  Beskrivning
= _ = i 2 /5 i la <-»eller  Andrar vardena for falgdiameter
2. Slapp <!\/IENY>. knappen nar CAL visas pa vanstra displayen. T Andrar vardena for filgbredd
3. Tryck pa <mm/inch>-knappen inom 1,5 sekunder. 1c Andrar vardena for falgavstand
VénStel’ dlsplay Visar C_l 2 <SPLIT> Tar fram och avslutar programmet f&r
—_— uppdelning av balanseringsvikterna.
3 <mm/ Val av mattenhet vid manuell inmatning av
inch: falgdiameter ach falgbredd.
Utan funktion vid falgavstand.
4 <MODE= Val av balanseringsprogram.
5 <MENY>  Grundinstaliningar.
6 <START- Starta mitningen.
T <STOPP> Avsluta matningen.

sida 3avh Blockera MT 825 D i nodfall.

Tab. 1:  Mandverknapparnas funklioner
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12.3.2 Obalanskorrektion axel

1. Montering av flans (se kap 5).

Spann inte fast ett hjul, anvand inte snabbmuttern.
2. Stang hjulskyddshuven.

Matningen startar.

Efter matningen lagras den uppmaétta obalansen.

Eventuella obalans hos axeln justeras automatiskt.
Vanster display visar C-2.

12.3.3 Kalibrering av elektroniskt skjutmatt

1. Hall <MENY>-knappen intryckt tills CAL visas pa
den vanstra displayen.
2. Tryck p& <mm/inch>-knappen inom 1,5 sekunder
3. Tryck 2x p4 <MENY>-knappen.
Vanster display visar d-1.
4, Stall skjutmattet i vilolage.
5. Avlas vardet pa skjutmattets millimeterskala och mata
in det med hjalp av knapparna <-> eller <+> (fig 6, pos 1a).

M W o

Vérdet visas pa den hogra displayen. e ,
6. Kvittera med knappen <+> (fig 6, pos 1c). 1c 1b 1a 6 7
Vanster display visar d_2 Fig. 6:  Knappar pd mandverpanel/indikeringspanel

7. Oppna skjutmattet maximalt och hall det i detta lage.

8. Avlas vardet och mata in det med hjalp av
RN

knapparna <-> eller <+> (fig 6, pos 1a). 1a <> eller  Andrar vardena for falgdiameter

. - 1b <> Andrar vardena for falgbredd
9. Kvittera med knappen <+> (flg 61 pOS 1C) lc Andrar vardena for falgavstand
Vanster dlsplay visar h-1. 2 <SPLIT>  Tar fram och avslutar programmet fér
10. Spann fast ett testhjul med platfalg (min 15"). SDECOINNg U DARNSOTINEV KIBIDE,
. . ° . . L. 3 <mm/ Val av mattenhet vid manuell inmatning av
11. Lagg skjutmattet mot falghornet. ( se bild Falghorn ) _ inch> falgdiameter och falgbredd.
12. Mata in det monterade hjulets hojd i tum med Félghorn - Utan funktion vid falgavstand.
hjé\lp av knapparna <> eller <+> (fig 6, pos 1a). 4 <MODE= Val av balanseringsprogram.
5 u
2 H H <+> (fi 5 <MENY>  Grundinstaliningar.
13. I-.l.all fast hjulet och kvittera med knappen (fig 6, pos 1c). 2 STARE il
\./ansfter dlsplay VIS&(I,I’ g T <STOPP> Avsluta matningen.
Kalibreringen av skjutmattet ar avslutad Blockera MT 825 D | nodfall.

Tab. 1:  Mandverknapparnas funklioner

12.3.4 Kalibrering MT 825D

1. Fast ett mellanstort bilhjul i gott skick (t.ex. bredd 5.5", diameter 14") pa flansen.
2. Mata in hjuldata genom att halla det elektroniska skjutmattet for falgavstand
och falgdiameter en sekund pa falgen. Matstallet visas pa displayen i relation till
valt balanseringsprogram. Overforing av vardena kvitteras med en signal.
| displayen visas falgbredden till vénster och falgdiametern till hoger.
Falgbredden kan avlasas pa falgen eller méatas med cirkelméttet.
4. Valj den faststallda falgbredden med <-> eller <+>-knappen for falgbredd
(fig 6, pos 1). Alla nédvandiga hjuldata ar registrerade.
Falgavstandet visas inte. Den riktiga 6verforingen av vardet
kan kontrolleras pa fig 6, pos 1.
5. Sténg hjulskyddshuven.
Métningen startar.
4. Mata in den medlevererade kalibreringsviktens véarde 60 g
(automatiskt foreslaget varde ar 60 g). Vanster display visar C-3
__hoger display visar 60. Vid andring av balanseringsvikten visas det nya vardet.
. Fast en den medlevererade kalibreringssvikten pa 60 g pa hjulets insida.
. Stang hjulskyddshuven.
Matningen startar.
7. Vrid hjulet tills balanseringsvikten star i lage klockan 12.
8. Ta bort balansvikten fran hjulets insida och fast vikten p& hjulets utsida (lage klockan. 12).
Vvanster display visar C-4.
9. Sténg hjulskyddshuven.
Méatningen startar.
10. Vrid hjulet tills balanseringsvikten star i lage klockan 6.
Véanster display visar C-5.
Kalibreringsvinkelns varde visas.
11. Tryck pa <SPLIT>-knappen.
Kalibreringen &r avslutad.

sidadavh




KGK Leveransinstruktion MT 825 D BEISSBARTH

12.3.5 Kontrollmétning
En korrekt montering och centrering av hjulet ar en grundforutsattning
for denna kontrolimétning liksom for varje balansering.
1. Fast ett balanserat mellanstort bilhjul i mycket gott skick
(t. ex. bredd 5.5", diameter 14") pa flansen.
2. Mata in hjuldata genom att halla det elektroniska skjutmattet for falgavstand
och falgdiameter en sekund pa falgen. Matstallet visas pa displayen i relation till

valt balanseringsprogram. Overféring av vardena kvitteras med en signal.
| displayen visas falgbredden till vénster och falgdiametern till hoger. {f @
Falgbredden kan avlasas pa falgen eller méatas med cirkelmattet. %

4. Vilj den faststéllda falgbredden med <-> eller <+>-knappen for falgbredd OBS Konan skall férst monteras p&
(fig 6, pos 1). Alla nodvandiga hjuldata &r ny registrerade. axeln innan hjulet monteras!

3. Stang hjulskyddshuven.
Matningen startar.
4. Uppratta en konstgjord obalans genom att pa hjulets ena sida montera en den medlevererade vikten pa 60 g.
5. Sténg hjulskyddshuven.
Métningen startar.
MT 825 D maste pa denna sida indikera exakt denna obalans (varde och lage).
P& andra sidan far hogst 5 g visas.
For kontroll av obalansens lage, vrid hjulet tills det fér monteringen av balansvikterna rekommenderade laget
natts. | detta lage skall testvikten sta lodréatt under vridaxeln (Iage klockan 6 ).
| foljande fall maste kalibreringen upprepas.
- Den angivna obalansens varde avviker (pa testviktsidan mer &an 1 g, pa den andra sidan mer &n 5 g).
- Den angivna obalansens lage avviker (testvikt ej mellan lage klockan 5:30 och 6:30).
6. Avlagsna testvikten.
7. Lossa hjulet fran hallaren och vrid hjulet ca 35°.
8. Fast hjulet igen.
9. Sténg hjulskyddshuven.
Matningen startar.
10. Far du nu en obalans som &r mindre &n 10 g per sida ar du klar.

Vid denna kontrollmétning far indikeringen av en obalans ej dverstiga 10 g per sida (15 g vid sarskilt tunga
hjul). Detta fel kan uppsta genom falgcentreringens toleranser. Om denna kontrollmétning visar en storre
obalans, maste slitage, spel och nedsmutsning hos de for centreringen av hjulet anvanda delarna kontrolleras
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